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INDICEINDICE
1. Quadro generale delle segnalazioni di non 1. Quadro generale delle segnalazioni di non 
conformitconformit àà

2. Risultanze degli accertamenti tecnici2. Risultanze degli accertamenti tecnici

3. Non conformit3. Non conformit àà per gruppo di requisiti per gruppo di requisiti 
essenziali di sicurezza (RES)essenziali di sicurezza (RES)

4. Segnalazioni e risultanze degli accertamenti 4. Segnalazioni e risultanze degli accertamenti 
tecnici per regionetecnici per regione

5. Risultanze degli accertamenti tecnici per 5. Risultanze degli accertamenti tecnici per 
tipologia di macchinatipologia di macchina

6. Documentazione di riferimento per lo 6. Documentazione di riferimento per lo 
svolgimento dellsvolgimento dell ’’attivitattivit àà didi
sorveglianza del mercatosorveglianza del mercato

Fornire risultanze quali/quantitative 
sull’attività di Sorveglianza del Mercato, nel 
periodo compreso tra il 1996 e il 30 ottobre 
2010.
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n. 18
RICHIESTE ALL’ISPESL DI

ACCERTAMENTO TECNICO  2006/42/CE + 
98/37/CE

n. 210 
RICHIESTE ALL’ISPESL DI ACCERTAMENTO 

TECNICO L 98/37/CE
n.1529 (/i) 

n. 135
RICHIESTE DI IMMEDIATE AZIONI 

CORRETTIVE 
2006/42/CE e 98/37/CE (Attività di istruttoria 

svolta dalla UTGCP Gruppo di Lavoro 
Consultivo Permanente)

n. 160
RICHIESTE DI IMMEDIATE AZIONI CORRETTIVE  
98/37/CE (Attività di istruttoria svolta dalla UTGCP 

Gruppo di Lavoro Consultivo Permanente)

n. 544 
(/cm) 

Dopo Testo UNICO 
Ante 

TESTO 
UNICO

N. Macchine oggetto attività di 
Sorveglianza del Mercato 

in vigenza 
D.Lgs. 17/2010

N. Macchine oggetto attività di Sorveglianza del Mercato 
In vigenza 

DPR 459/96

2052 MODELLI 2052 MODELLI DIDI MACCHINEMACCHINE
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Segnalazioni Segnalazioni 
per soggetto per soggetto 
segnalantesegnalante

66°° RapportoRapporto

55°° RapportoRapporto
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Segnalazioni per Segnalazioni per 
soggetto segnalante per soggetto segnalante per 

area geograficaarea geografica
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Motivo della segnalazioneMotivo della segnalazione

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità

66°° RapportoRapporto

55°° RapportoRapporto
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Segnalazioni per Segnalazioni per 
procedura di procedura di 

certificazione della certificazione della 
macchinamacchina

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità
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Segnalazioni per tipologia di macchina (38 TC CEN/CENELEC) Segnalazioni per tipologia di macchina (38 TC CEN/CE NELEC) 

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità

24

27

29

68

80

104

106

110

132

136

136

154

164

207

274

N.

Totale

75,0184,21Macchine per la gestione dei rifiutiCEN/TC 183

70,4190,0Macchine per conceriaCEN/TC 200

79,3230,0Macchine per calzature e pelletteriaCEN/TC 201

32,42216,211Carrelli industrialiCEN/TC 150

63,8511,31
Macchine per  la lavorazione della gomma e delle materie 
plasticheCEN/TC 145

71,2742,93Macchine per imballaggioCEN/TC 146

43,44611,312Macchine agricole e forestaliCEN/TC 144

71,8791,82
Macchine tessili e macchinari per il lavaggio a secco e per le  
lavanderie industrialiCEN/TC 214

53,0701,52Macchine per la lavorazione del legnoCEN/TC 142

64,7880,71Macchine per stampa e lavorazione della cartaCEN/TC 198

62,5850,0Macchine per l'industria alimentareCEN/TC 153

17,5275,28Apparecchi di sollevamentoCEN/TC 147

43,3715,59
Apparecchiature per costruzione e macchinari per materiali da 
costruzioneCEN/TC 151

14,5304,810Piattaforme di sollevamentoCEN/TC 98

61,31680,72Macchine utensiliCEN/TC 143

%N.%N.

Infortunio non 
mortale

Infortunio 
mortale

Tipologia di macchina (TC)
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Risultanze degli accertamenti tecnici per tipologia di macchina
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Infortuni per sede della lesione e per tipologia di macchinaInfortuni per sede della lesione e per tipologia di macchina

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità
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Infortuni per Regioni e Provincie Autonome e per tipo di eventoInfortuni per Regioni e Provincie Autonome e per tip o di evento

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità
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Costruttori per area di provenienzaCostruttori per area di provenienza

2,3%

34,9%

62,8%

Nord (n. 781)

Centro (n. 435) 

Sud (n. 29)

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità

81,2%

12,3%
6,5%

Italia (n. 1245)

Unione Europea (n. 189)

Paesi terzi (n. 100) 

66°° RapportoRapporto 55°° RapportoRapporto
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1) secondo un fattore moltiplicativo, che fa riferimento all’elevato numero di “macchine 

uguali” presenti sul territorio e in produzione che, in modo indotto, sono state controllate ed 

adeguate in “ambienti di lavoro diversi”;

2) tenendo presente l’indirizzo consulenziale, che i fabbricanti hanno ricevuto “di fatto”

attraverso l’azione di vigilanza e di accertamento tecnico che genera un innovazione delle 

tecnologie di sicurezza;

3) valutando l’importante attività delle ASL con la definizione di un giudizio esaustivo per la 

conformità sulle cosiddette macchine in unico esemplare;

4) considerando il positivo scambio di informazioni, che ha prodotto una crescita 

complessiva delle competenze con un successivo miglioramento della qualità degli interventi 

e di ampliamento territoriale degli stessi. Organizzazione per fasi della filiera di sorveglianza 

che prevede un’azione sinergica di confronto tra più professionalità presenti all’interno di 

Gruppi di Lavoro appositamente costituiti. 

LL’’ impatto effettivo dellimpatto effettivo dell ’’attivitattivit àà di sorveglianza del mercatodi sorveglianza del mercato

Quadro generale delle segnalazioni di non conformità
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È plausibile dichiarare che il solo avvio dell’azione di Sorveglianza (vigilanza/accertamento) 

ha prodotto la messa in conformità di 425 tipi di macchine marcate CE a cui vanno sommate 

tutte quelle dello stesso tipo diffuse in Italia e nel territori della UE. Un numero di “macchine 

uguali” presenti sul territorio che, in modo indotto, sono state controllate ed adeguate in 

“ambienti di lavoro diversi”.

Il fattore moltiplicativoIl fattore moltiplicativo

Una non conformità su una macchina per cantiere e costruzione rende conformi in modo 

indotto un totale di macchine dello stesso tipo, già in uso negli ambienti di lavoro 

plausibilmente di circa 100 unit100 unit àà. 

Se si considera anche i 916 tipi non conformi, su cui il costruttore deve intervenire per 

ripristinarne la conformità, dai primi dati forniti dal Ministero dello Sviluppo Economico,

l’azione di Sorveglianza del Mercato a riguardato un totale di macchine, già in uso negli 

ambienti di lavoro, stimato per difetto (non considerando l’adeguamento dei modelli similari), 

di circa 150.000 macchine150.000 macchine .

Risultanze degli accertamenti tecnici
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Risultanze Risultanze 
accertamenti tecnici:accertamenti tecnici:

DATO GENERALEDATO GENERALE

Risultanze degli accertamenti tecnici
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Risultanze Risultanze 
accertamenti tecnici:accertamenti tecnici:

DATO GENERALEDATO GENERALE
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Risultanze Risultanze 
accertamenti tecnici accertamenti tecnici 

su macchine su macchine 
in Allegato IVin Allegato IV

Risultanze Risultanze 
accertamenti tecniciaccertamenti tecnici

su macchine su macchine 
non in Allegato IVnon in Allegato IV

Risultanze degli accertamenti tecnici
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Risultanze accertamenti tecnici su macchine Risultanze accertamenti tecnici su macchine 
segnalate a seguito di segnalate a seguito di infortunio mortaleinfortunio mortale

Risultanze accertamenti tecnici su macchine Risultanze accertamenti tecnici su macchine 
segnalate a seguito di segnalate a seguito di infortunio non mortaleinfortunio non mortale

Risultanze accertamenti tecnici su  macchine Risultanze accertamenti tecnici su  macchine 
segnalate a seguito di segnalate a seguito di verifica periodicaverifica periodica

Risultanze accertamenti tecnici su  macchine Risultanze accertamenti tecnici su  macchine 
segnalate a seguito di  segnalate a seguito di  vigilanzavigilanza

Risultanze degli accertamenti tecnici
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Macchine Macchine 
non in non in 

Allegato IVAllegato IV

Macchine Macchine 
in Allegato in Allegato 

IVIV

Non conformità per gruppo di RES
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Infortunio Infortunio 
mortalemortale

Non conformità per gruppo di RES

Infortunio Infortunio 
non non 

mortalemortale
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Vigilanza e Vigilanza e 
altroaltro

Verifica Verifica 
periodicaperiodica

Non conformità per gruppo di RES
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18,0%2811.4.1 Protezioni ed i dispositivi di protezione (Requisiti generali)

23,0%3501.3.8 Scelta di una protezione contro i rischi dovuti agli elementi mobili

41,5%6491.3.7 Prevenzione dei rischi dovuti agli elementi mobili 

%Non conformitàRES

RISCHI MECCANICI RISCHI MECCANICI -- Protezioni e dispositivi di protezioneProtezioni e dispositivi di protezione

10,7461.2.5 Selettore modale di funzionamento

24,5%1051.2.4 Dispositivo di arresto

28,7%1231.2.2 Dispositivi di comando (caratteristiche generali) 

%Non conformitàRES

11,0%891.7.3 Marcatura

7,1%571.7.2 Avvertenze in merito ai rischi residui

64,3%5491.7.4 Istruzioni per l'uso – informazioni minime

%Non conformitàRES

COMANDICOMANDI

SEGNALAZIONI, MARCATURE, ISTRUZIONISEGNALAZIONI, MARCATURE, ISTRUZIONI

Non conformità per gruppo di RES
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Segnalazioni e risultanze degli accertamenti tecnici per regione
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Risultanze degli accertamenti tecnici per tipologia di macchina
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Norme Armonizzate afferente al TC in indagineNorme Armonizzate afferente al TC in indagine

Elenco delle macchine/motivo segnalazioneElenco delle macchine/motivo segnalazione

Non conformitNon conformit àà per Gruppi di RES (dettaglio per singoli RES per Gruppi di RES (dettaglio per singoli RES 

per i TC piper i TC pi ùù critici)critici)
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•• Elenco dei riferimenti e dei titoli delle norme armo nizzate 200Elenco dei riferimenti e dei titoli delle norme armo nizzate 200 6/42/CE (GUUE 25 maggio 2010)6/42/CE (GUUE 25 maggio 2010)

•• Elenco dei riferimenti e dei titoli delle norme armo nizzate 98/Elenco dei riferimenti e dei titoli delle norme armo nizzate 98/ 37/CE (GUUE 28 marzo 2009)37/CE (GUUE 28 marzo 2009)

•• Ricognizione sui pareri espressi dal Comitato Macchi neRicognizione sui pareri espressi dal Comitato Macchi ne

•• Elenco delle Raccomandazioni per lElenco delle Raccomandazioni per l ’’Uso Uso –– Orizzontali e VerticaliOrizzontali e Verticali

•• Elenco delle Clausole di SalvaguardiaElenco delle Clausole di Salvaguardia

A container spreader beam intended to be an 
integral part of a machine should be accompanied 
by a declaration according to annex II B …………

23-24 October 2003
(Doc 2003.13rev1)

Spreader beams
for lifting 
containers

Conclusions/Answer
98/37/EC Working Group 
Committee meeting

Subject/Question

1.3.2 e 1.4.1
BINACCHI (tipo B4 con protezioni 
dello stesso tipo)

Alberi di 
trasmissione

BINACCHIC-2003 3869-1 MD-77

1.1.2 a), 1.2.5, 1.2.7, 1.3.2, 
1.3.7, 1.4.1 4°capoverso, 
1.4.3, 1.5.11, 1.6.1 e 1.7.4

Serie CCR-F (tipi 40, 60, 80, 120, 
150)
Serie CCRIF (tipi 45 e 70)
Serie I.1R (tipi 35, 60, 80, 120 e 
150)

Presse 
meccaniche con 
innesto a 
frizione

CERINIC-1999 1859 MD-25

RES Allegato I Direttiva 
98/37/CE

Marca/ModelloMacchinaCostruttoreCodice decisione

Sono indicati i RES per i quali la macchina è risultata essere non conforme e che hanno generato l’azione di ritiro dal mercato

Elenco delle 44 Clausole di SalvaguardiaElenco delle 44 Clausole di Salvaguardia

Ricognizione sui pareri espressi dal Comitato Macchi neRicognizione sui pareri espressi dal Comitato Macchi ne
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Ricognizione sui pareri espressi dal Comitato MacchineRicognizione sui pareri espressi dal Comitato Macchi ne
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the in-feed and any platform, ladder or similar standing areas on the vehicle within reach from 
the in-feed, is less than 1,9 m, or 

the in-feed and the driving level of the vehicle (ground level) is less than 2,1 m.
(These values are derived from the assumption that manual loading can not reasonably be expected if the in-feed 
is positioned higher than the operators head. The relevant operator height is approximately 1.9 m according to EN 

547-3 (Body height P95 = 1881 mm). The value 2,1 m compensates for conventional kerb height = 200 mm 
(Compare EN 1501-2, figure A.2).)

6° RAPPORTO BIENNALE
Documentazione di riferimento - Sorveglianza del Mercato


