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1) LA SORVEGLIANZA DEL MERCATO
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1.2.2 Dispositivi ol comando (caralteristiche genarall) 14
123 Avv:amunln 4 Pressa eccentrica Italia Si Mo Mon conforme Toscana
'1'_.2_; DHPOSITWD di aresto 14 Pressa eccentrica Italia Si No Mon confarme Lombardia
Comandi 1__’2‘5 Se|e"ﬂfﬂ”ﬁ{g}i§|‘é—aﬂ|u{ﬂﬁimgmar"o 1‘(]‘ Pressa eccentrica Italia Mo Mo Conforme Umbria
-1-'29 J'“.‘.’-a-fla del Clr¢u1lﬂ dl- _a“_l:n_ﬂ_f!lazmﬁe di Bnﬁl'ﬂﬁ - e :-! Pressa idraulica motorizzata ltalia No Mo Mon conforme Em\ha
1.2.7 Avarla del circulto di comando [] amagna
1.2.8 Software 1 Pressa idraulica motorizzata Italia Mo Mo Mon conforme Veneto
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- - ) ) Rischi elettrici 3 0,7 c
1.6.1 [Manutenzione della macchina 4 | Manutenzione _ i 8 o E L
Manutenzione 1.6.2 Mezzi di accesso al posto di lavoro o al punti di [ Segnalazioni, marcatura, istruzioni _ a7 18.2 E
; Posto di lavoro 4 0,9 K
164 |Intervento dell'operatore E Al rischi 12 26 ]
Totale 11 2.4 : Hal
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172 IAvverienze in merito al rischi residul 4 ©
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1.7.4 istruzioni per 'uso 56 e
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1.7.4¢) |Istruzion| per l'uso — schemi macchina ] Posto di lavoro
1.7.4d)  |Requisiti scheda lecnica/ catalogo commarciale 1
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Posto di lavoro [1.5.5  [Rischio di caduta 4 M atmrizione
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Totale 12 2,6 300




ELENCO NORME ARMONIZZATE TC143

EN 692 Macchine utensili - Sicurezza - Presse meccaniche
EN 693 Macchine utensili - Sicurezza - Presse idrauliche
EN 1550 Sicurezza delle macchine utensili - Prescrizioni di sicurezza per la progettazione € la

costruzione di piattaforme porta-pezzi

EN 12415 — Ritirata con sostituzione
UNI EN ISO 23125:2010 (armonizzata)

Sicurezza delle macchine utensili— Torni e centrid i tornitura di piccole dimensioni

EN 12417

Macchine utensili - Sicurezza - Centri di lavorazione

EN 12478 - Ritirata con sostituzione
UNI EN ISO 23125:2010 (armonizzata)

Sicurezza delle macchine utensili— Torni e centrid i tornitura di grandi dimensioni

EN 12622

Sicurezza delle macchine utensili - Presse piegatric i idrauliche

EN 12717

Sicurezza delle macchine utensili — Trapani

EN 12840 - Ritirata con sostituzione
UNI EN ISO 23125:2010 (armonizzata)

Sicurezza delle macchine utensili - Torni a comando manuale con o senza comando
automatico

EN 12957 Macchine utensili - Sicurezza - Macchine ad elettro-e  rosione

EN 13128 Sicurezza delle macchine utensili — Fresatrici (incl  use alesatrici)
EN 13218 Macchine utensili — Sicurezza — Rettificatrici fisse

EN 13736 Sicurezza delle macchine utensili— Presse pneumatic  he

EN 13788 - Ritirata con sostituzione
UNI EN ISO 23125:2010 (armonizzata)

Macchine utensili - Sicurezza - Torni automaticia ma  ndrini multipli

EN 13898

Macchine utensili — Sicurezza — Segatrici per il tagl  io a freddo dei metalli

EN 13985

Macchine utensili — Sicurezza — Cesoie a ghigliottina

EN 14070

Sicurezza delle macchine utensili— Trasferte e macc  hine speciali
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2) Due esempil tipici di non conformlt

A,,' k - ‘ '
: N

a

98/37/CE

1.1.2 b) e ¢) — principi di integrazione della
sicurezza

1.4.1 — requisiti generali

1.4.3 — requisiti particolari per i dispositivi
di protezione

1.7.4 — Istruzioni per l'uso

D.Lgs. 81/2008

2006/42/CE allegato V

La macchina € ancora in produzione per cui Si
richiedono anche le part di F.T. dell'attuale produzione
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2) Due esempi tipici di non conformit -

EMERGENCY STOP DEVICES: RESPONSE TO
THE SUBMISSION BY GERMANY (WG- 2010.03) EN ISO 13850

98/37/CE 2006/42/CE

1.2.4 — dispositivo di arresto  La macchina & ancora in
produzione per cui si richiedono

_ anche le part di F.T. dell’'attuale
However, a flap switch: produzione

-relies on the operator for correct use;

- combines the function of emergency stop and normal stop which is
not usually accepted when an emergency stop device is requi red.

- when the flap is left open the emergency stop function IS not available.
This may not be a significant issue where a separate emerg ency stop is
not required and the flap switch is provided simply to all ow easier
operation for particular work (e.g. for small machines).

Dipartimento Tecnologie di Sicurezza

D.Lgs. 81/20
allegato V




TTUTO NAZIONALE PER UASSICURAZIONE

11 FASE - Elaborazione di un software costruito sulle Qoftwar
Indicazioni della EN 13855 per il calcolo della distanza S

in relazione alla posizione che pud assumere l'operatore 555 R
rispetto alla zona pericolosa. | .

la ricerca: Metodi di verificadelt empo

PARTIM 1] R -

In collaborazione con

FEDERMACCHINE %

L e P Pz

Ricerca:

Metodi di verifica del tempo di arresto degli organi pericolosi
delle macchine in risposta al comando di arresto generato
dall’intervento dei dispositivi di protezione di sicurezza

Premessa - L efficacia della funzione di prote-
zione dei dispositivi di sicurezza dipende da u-
na loro corretta installazione ad una distanza
minima S.

| FASE - raccolta dati : confronto tra la norma
EN 13855 e tutte le norme di tipo C pertinenti
per evidenziare eventuali differenze nella
determinazione della distanza S.

11l FASE - Applicazione sul campo : ricerca
di metodologie di verifica del tempo di
arresto per varie tipologie di macchine ed
individuazione di strumentazione oppor-
tuna per tali verifiche,

Test presso aziende del settore metal
meccanico.

di arresto degli organi pericolosi

| Fase — Raccolta dati

Confronto tra la norma EN 13855 e tutte
le norme pertinenti di tipo C per valutare
eventuali differenze nella
determinazione della distanza S

Il Fase — Elaborazione Software

Elaborazione di un Software costruito
sulle indicazioni della EN 13855 per |l
calcolo della distanza S in relazione alla
posizione che puo assumere I'operatore
rispetto alla zona pericolosa. (sie
deciso di iniziare tale lavoro avendo per
macchine tipo presse e cesoie)

lll Fase — Applicazione sul campo

Con strumentazione opportuna:
Stop -Time Measurement Device
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